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Postup kontroly osazovaciho materialu (soucastek)
dodavaného zdkaznikem
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tento dokument popisuje kroky procesu kontroly materidlu (soucastek) pro osazeni desek
plosnych spojd, dodaného zakaznikem. Cilem kontroly je ovéreni spravnosti a poc¢tu materialu
tak, aby naslednd vyroba probihala vsouladu s casovym planem a terminovym plnénim
zakdzky. Kontrola eliminuje rizika spojend se spravnosti, pro funkcnost osazené desky
pouzitého materidlu a s prodlenim terminu expedice celé zakazky.

Kontrola materidlu dodaného zdkaznikem obsahuje ndsledujici body:
e kontrola pozadovaného mnozstvi na danou zakazku,
e kontrola stitku (jednoznacného a nezpochybnitelného popisu soucastky), ktery ma
definovanou ,,hodnotu” soucastky + oznaceni vyrobce soucastky (na kotoudi, v prutu, v platu,
v sacku ¢i obdobné vhodném baleni) v zavislosti na zdkaznikem dodany seznam soucastek
(tzv. BOM).

V ptipadé zjisténi nesrovnalosti nebo jakychkoliv pochybnosti o zdkaznikem dodaném materidlu, je
zadkaznik kontaktovan s zZadosti o vysvétleni, upfesnéni ¢i napravu. Dojde-li v této situaci (vysvétleni Ci
dodani spravného materidlu) ke zpozdéni, zakdzka bude pravdépodobné preplanovana na pozdé;jsi
termin plnéni, ktery je ovlivnén samotnym prodlenim a také zménou planu dalSich zakazek.

Kontrola materialu dodaného zakaznikem neobsahuje porovnavani jednotlivych soucastek (velikosti
pouzder) s velikosti a rozteci pajecich ploSek na desce plosného spoje. Dale kontrola neobsahuje
zjistovani (méreni) skuteéné ,,hodnoty” soucastky s popisem uvedené , hodnoty” na stitku ¢i obalu.

Vypracoval: Pavel Mucha
Revidoval: Martin Mucha

Schvdlil: Ing. Martin Mucha, Ph.D. Brno, 5.6.2023



